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| Einleitung

1.1 Zweck

Diese Richtlinie zeigt fiir den Bereich Schweissen, Schneiden
und verwandte Verfahren, wie die gesetzlichen Vorschriften
Giber die Sicherheit und den Schutz der Gesundheit der Arbeit-
nehmerinnen und Arbeitnehmer erfillt werden kénnen. Die
Richtlinie dient der einheitlichen, sachgerechten und dem
Stand der Technik entsprechenden Anwendung der gesetzli-
chen Vorschriften und zeigt den Arbeitgebern einen Weg auf,
wie sie ihre gesetzlichen Verpflichtungen bei der Beschaffung
und beim Betrieb von Anlagen fiir das Schweissen, Schneiden
und verwandte Verfahren zum Bearbeiten metallischer Werk-
stoffe erfiillen kénnen.

1.2 Anwendungsbereich

Diese Richtlinie gilt fiir das Schweissen, Schneiden und ver-
wandte Verfahren zum Bearbeiten metallischer Werkstoffe. Sie
betrifft Arbeitsverfahren, Arbeitsmittel sowie technische Ein-
richtungen und Gerite, die zum Umfeld des Arbeitsplatzes
gehoren.

1.3 Gesetzliche Grundlagen

Diese Richtlinie stellt fiir das Schweissen, Schneiden und ver-
wandte Verfahren im Sinne von Artikel 53 derVerordnung iiber
die Verhiitung von Unfillen und Berufskrankheiten (VUV) Re-
geln der Technik auf, die der einheitlichen und sachgerechten
Anwendung der Vorschriften lber die Arbeitssicherheit die-
nen. Die Richtlinie konkretisiert somit die Vorschriften des
UVG und der VUV.
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B Bundesgesetz iiber die Unfallversicherung (UVG)

SR 832.20

Das UVG stellt in Artikel 82 die grundsdtzliche Forderung
auf, dass in den Betrieben zur Verhiitung von Berufsunfallen
und Berufskrankheiten alle Massnahmen zu treffen sind, die
nach der Erfahrung notwenig, nach dem Stand der Technik
anwendbar und den gegebenen Verhiltnissen angemessen
sind.

Verordnung iiber die Verhiitung von Unfillen und
Berufskrankheiten (VUV), SR 832.30

DieVUV enthilt in Artikel 3 bis 46 Ausfiihrungsvorschriften
zur erwihnten Grundsatzforderung des UVG. Konkrete
Sicherheitsanforderungen an die Arbeitsmittel und das
Arbeitsumfeld sind insbesondere in Artikel 12 bis 46 ent-
halten.

Bei der Konkretisierung der erwihnten Vorschriften des UVG
und der VUV sind auch folgende Gesetze beriicksichtigt
worden:

B Bundesgesetz iiber die Sicherheit von technischen

Einrichtungen und Geriten (STEG), SR 819.1

Das STEG verlangt in Artikel 3, dass nur technische Einrich-
tungen und Gerdte in Verkehr gebracht werden, die den
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen entsprechen.
Dies gilt auch fiir Arbeitsmittel. Die Betriebe (Arbeitgeber)
miissen dies bei der Beschaffung neuer Arbeitsmittel be-
achten.

Bundesgesetz iiber die Arbeit in Industrie,
Gewerbe und Handel (ArG), SR 822.11

Das ArG stellt in Artikel 6 die grundsitzliche Forderung auf,
dass in den Betrieben zum Schutz der Gesundheit der Ar-
beithehmer alle Massnahmen zu treffen sind, die nach der
Erfahrung notwendig, nach dem Stand der Technik anwend-
bar und den Verhiltnissen des Betriebes angemessen sind.
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Die zugehorige Verordnung 3 (Gesundheitsvorsorge) ent-
hdlt in Artikel 3 bis 37 Ausfiihrungsvorschriften zu dieser
Grundsatzforderung.

1.4 Begriffe

Schweissen

Der Begriff Schweissen umfasst in dieser Richtlinie die ver-
schiedenen Verfahren zum Fiigen von metallischen Werkstof-
fen unter Anwendung von Warme und/oder Kraft, mit oder
ohne Schweisszusatzwerkstoff.

Schweissverfahren sind beispielsweise: Gasschweissen, Licht-
bogenhandschweissen, Plasmaschweissen, Unterpulverschweis-
sen, Widerstandsschweissen, Rollennahtschweissen, Reib-
schweissen.

Schneiden

Als Schneiden wird in dieser Richtlinie das thermische Trennen
metallischer Werkstoffe bezeichnet.

Schneidverfahren sind beispielsweise: Brennschneiden, Brenn-
fugen, Plasmaschneiden, Laserstrahlschneiden.

Verwandte Verfahren

Dieser Begriff bezeichnet die verschiedenen Verfahren zur
thermischen Behandlung metallischer Werkstoffe, bei denen
die Temperatur des Grundwerkstoffes unterhalb der Schmelz-
temperatur bleibt.

Verwandte Verfahren sind beispielsweise: Loten, thermisches
Spritzen, Flammwirmen, Flammstrahlen, Widerstandswirmen,
Widerstandsloten.
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Brandgefdhrdete
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gefdhrdete
Bereiche

Arbeitsmittel

Unterlagen fiir
die Beurteilung

Brandgefihrdete Bereiche

Dies sind Bereiche, in denen Stoffe oder Gegenstinde vorhan-
den sind, die durch Schweissarbeiten in Brand geraten kdnnen.
Solche Stoffe oder Gegenstinde sind z. B. brennbare Gase und
Dampfe, Staubablagerungen, Papier, Pappe, Packmaterial, Texti-
lien, Faserstoffe, Isolierstoffe, Holzwolle, Spanplatten, Holzteile,
bei langerer Wiarmeeinwirkung auch Holzbalken.

Explosionsgfihrdete Bereiche

Dies sind Bereiche, in denen explosionsfihige Atmosphire auf-
treten kann. Solche Atmosphire entsteht z. B. bei Vorhanden-
sein von brennbaren Fliissigkeiten, Gasen oder Stauben.

Arbeitsmittel

Arbeitsmittel im Sinne dieser Richtlinie sind insbesondere Ma-
schinen, Apparate, Werkzeuge, Anlagen und Einrichtungen, die
bei der Arbeit benutzt werden.

2 Allgemeine
Sicherheitsanforderungen

2.1 Unterlagen fiir die sicherheitstechnische
Beurteilung

AufVerlangen sind den zustidndigen Stellen alle fiir die sicher-
heitstechnische Beurteilung notwendigen Unterlagen zur Ver-
fligung zu stellen.
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2.2 Anleitung fiir den Betrieb und die
Instandhaltung

Wer Einrichtungen fiir das Schweissen, Schneiden und ver-
wandte Verfahren beniitzt und instand halt, hat dafiir zu sorgen,
dass dabei die Sicherheit und der Gesundheitsschutz gewéhr-
leistet sind. Dabei ist zu beachten, dass die Bedienungsanlei-
tungen des Lieferanten zu Verfiigung stehen.

2.3 Bau, Aufstellung und Betrieb von
Einrichtungen

I Einrichtungen fiir das Schweissen, Schneiden und verwandte
Verfahren sind so auszulegen, aufzustellen, einzurichten und
instand zu halten, dass der Schutz von Personen, Sachwerten
und der Umgebung gewihrleistet ist.

2 Die erforderlichen baulichen, betrieblichen und personlichen
Schutzmassnahmen haben sich nach dem Ausmass der Gefah-
ren beim Schweissen, Schneiden und bei verwandten Verfahren
zu richten.

3 Der Stand der Technik ist bei der Berechnung, der Konstruk-
tion und dem Bau von Einrichtungen fiir das Schweissen,
Schneiden und verwandte Verfahren zu beriicksichtigen.

3 Einsatz der Arbeitsmittel

3.1 Gasfiihrende Einrichtungen

I Gasfiihrende Einrichtungen miissen gasdicht sein.

Diese Forderung gilt namentlich als erfiillt, wenn die gasfiihrenden Einrichtungen
den Anforderungen der Norm SN EN 29090 «Gasdichtheit von Gerdten fiir Gas-
schweissen und verwandte Verfahreny entsprechen.
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2 Gasschlduche miissen bei ihrem Einsatz gegen das Abgleiten
von den Schlauchtiillen gesichert sein.

Diese Forderung gilt namentlich als erfiillt, wenn die Befestigungen der Gasschldu-
che den Anforderungen der Norm SN EN 1256 «Schlaucheinbindungen fiir Aus-
riistung flir Schweissen» entsprechen.

3 Beim Einsatz von Brennern fiir Brenngas mit Sauerstoff oder
Druckluft miissen zwischen Druckminderer und Brenner ge-
eignete Sicherheitseinrichtungen angeordnet sein, die gewéhr-
leisten, dass kein Gas zuriickstrémen kann und dass die Arma-
turen, Gasflaschen und Leitungen vor Flammenriickschligen
geschiitzt sind.

Sicherheitseinrichtungen sind geeignet, wenn sie den Normen SN EN 730-1 und
SN EN 730-2 «Gasschweissgerdte-Sicherheitseinrichtungeny» entsprechen. Bei
Brennern, die (iber ein Netz im Niederdruckbereich (100 mbar) gespiesen werden
(z. B. Erdgas) und die einen geringen Durchsatz aufweisen, kénnen die Sicherheits-
einrichtungen auch raum- oder gruppenbezogen angeordnet sein.

4 Brenner missen bei ihrem Einsatz in gebrauchsfihigem Zu-
stand sein, so dass sie den zu erwartenden Beanspruchungen
standhalten und keine Personen gefihrdet werden.

3.2 Schweissstromquellen

Schweissstromquellen diirfen Personen nicht gefihrden und
andere Anlagen in ihrer Sicherheit nicht beeintrichtigen.

Die Forderung gilt namentlich als erfiillt, wenn industrielle Schweissstromquellen
den folgenden Normen entsprechen: EN 60974-1 «Sicherheitsanforderungen fiir
Einrichtungen zum Lichtbogenhandschweissen, Teil |: Schweissstromquellen» oder
EN 60974-6 «Lichtbogenschweisseinrichtungen — Teil 6: Schweissstromquellen mit
begrenzter Einschaltdauer». Fiir die elektromagnetische Vertrdglichkeit (EMV) ist die
Forderung erfiillt, wenn Schweissstromquellen der Verordnung EMV-V entsprechen.

3.3 Arbeitsmittel mit Laserstrahlen

Bei der Materialbearbeitung mit Laserstrahlung sind die Sicher-
heitsbestimmungen fiir Lasereinrichtungen zu beachten.

Eine Zusammenfassung dieser Bestimmungen mit Literaturangabe ist in der Suva-
Publikation «Achtung Laserstrahl. Informationsblatt iiber Laser» zu finden (Suva-
Best.-Nr. 66049).
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4 Gestaltung des
Arbeitsumfeldes

4.1 Arbeiten in Behiltern und engen Riumen

Fiir Arbeiten in Behiltern und engen Rdumen sind zusitzlich  Behdlter und
die Bestimmungen der «Richtlinien betreffend Arbeiten in €8¢ Rdume
Behidltern und engen Riaumen», Suva-Best.-Nr. 1416, zu be-
riicksichtigen.

4.2 Vorkehrungen fiir den Brandfall

I Die Arbeitsmittel sind so aufzustellen, dass sie auch im Brand-  Zugdnglichkeit
fall gut zuganglich sind.

Diese Forderung ist insbesondere fiir Gasflaschen zu beachten. Kénnen diese nicht
aus dem Gefahrenbereich entfernt werden, miissen sie durch ausreichende Kiih-
lung mit Wasser vor iibermdssiger Erwdrmung geschiitzt werden konnen.

2 An geeigneten Stellen sind Kiihl- und Léscheinrichtungen auf-  Kiihl- und Losch-
zustellen. einrichtungen

Art und Umfang zweckmdssiger Kiihl- und Léscheinrichtungen richten sich nach
der Brandgefahr. Beurteilungskriterien sind die im Bereich des Schweissarbeitsplat-
zes vorhandenen Waren und Stoffe, die Art der auszufiihrenden Schweissarbeiten
sowie die eingesetzten Schweissverfahren.

4.3 Schutz vor gesundheitsgefihrdenden
Stoffen

I Arbeitsplitze fur das Schweissen, Schneiden und verwandte  Einrichten der
Verfahren miissen unter Beriicksichtigung von Verfahren, Arbeitspldtze
Werkstoffen und Einsatzbedingungen so eingerichtet sein, dass

in der Atemluft keine Stoffkonzentrationen auftreten, die fir

Personen eine Gefihrdung oder Beeintrachtigung darstellen.

In der Praxis zeigt sich, dass bei den meisten Verfahren die Arbeitsplatz-Grenzwerte
(MAK-Werte gemdss Suva-Best.-Nr. 1903) iiberschritten werden kénnen. Bei der
Messung der Stoffkonzentrationen orientiert man sich an verfahrens- und werk-
stoffbedingten Leitkomponenten (dominierenden Schadstoffen). Werden die MAK-
Werte der Leitkomponenten nicht iiberschritten, gilt dies in der Regel fiir die Ge-
samtheit aller Schadstoffe (Suva-Publikation 44053).
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2 Durch verfahrenstechnische Massnahmen muss die Entste-
hung oder Freisetzung von gesundheitsgefihrdenden Stoffen
ausgeschlossen oder vermindert werden.

Solche Massnahmen sind u. a. die Auswahl schadstoffarmer Verfahren und Werk-
stoffe, die Optimierung der Arbeitsbedingungen (z.B. Werkstiickauflage, Beschich-
tungen entfernen) oder die Anwendung von automatisierten Verfahren.

3 Werden trotz der verfahrenstechnischen Massnahmen
gemadss Ziffer 4.3.2 gesundheitsgefihrdende Stoffe freigesetzt,
so missen diese moglichst nahe an der Entstehungsstelle er-
fasst und abgefiihrt werden. Die Ausbreitung (Thermik) und
die Konzentration dieser Stoffe sowie die Bewegungen der
Umgebungsluft miissen dabei beriicksichtigt werden.

4 |st das Absaugen an der Entstehungsstelle nicht moglich oder
ist die Wirkung der Absaugung ungeniigend, muss der Arbeits-
raum ausreichend kiinstlich entliiftet werden.

In Arbeitsrdumen kann durch natiirliche Liiftung in den wenigsten Fdllen eine kon-
stante und vor allem gerichtete Luftstromung erreicht werden. Sobald Verfahren
oder Einrichtungen verwendet werden, die zu gesundheitsgefdhrdenden bzw. beein-
trdchtigenden Konzentrationen von Gasen oder Schweissrauchen fiihren, muss eine
kiinstliche Liiftung, allenfalls in Kombination mit einer ortlichen Absaugung, vorge-
sehen werden.

5 Wird die Wirkung der Raumliiftung oder der Absaugung an
den Anlagen, Einrichtungen und Geriten durch Unterdruck
beeintrichtigt oder treten lastige Zugerscheinungen auf, ist die
notwendige Zuluft kiinstlich zuzufiihren.

¢ Sofern durch die Zuluftzufuhr eine zu starke Abkiihlung auf-
tritt, ist dafiir zu sorgen, dass die Zuluft erwarmt wird.

7 Bei Luftriickfiihrung muss die Konzentration der Schadstoffe
in der Zuluft moglichst tief gehalten werden. Durch Messen
oder Berechnen ist nachzuweisen, dass die Schadstoffkonzen-
tration im Zuluftstrom in keinem Fall einen Drittel des MAK-
Wertes liberschreitet.

Stationdre Liftungsanlagen miissen zudem iber eine Einrich-
tung verfiigen, die es erlaubt, kurzfristig auf vollstindigen
Frischluftbetrieb umzuschalten.
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8 Lasst sich der Kollektivschutz im Sinne von Ziffer 4.3.1 bis
4.3.7 aus besonderen Griinden nicht oder nicht ausreichend
bewerkstelligen, sind zusitzlich geeignete Atemschutzgerite zu
verwenden.

4.4 Schutz gegen Strahlung

Arbeitsplitze fiir das Schweissen, Schneiden und verwandte
Verfahren sind so einzurichten, dass Personen gegen Einwir-
kungen {ibermissiger direkter und indirekter Strahlung ge-
schiitzt sind, insbesondere gegen Ultraviolett, sichtbares Licht
und Infrarot.

4.5 Schutz gegen Larm

Lasst sich aus Verfahrensgriinden listiger oder gehorgefihr-
dender Lirm nicht vermeiden, so sind die Arbeithehmenden
durch technische und organisatorische Massnahmen vor uber-
mdssiger Larmeinwirkung zu schiitzen.

5 Arbeitsorganisation

5.1 Arbeitsposition

Arbeitspositionen sind unter Beriicksichtigung ergonomischer
Aspekte (z.B. keine Zwangshaltungen) so zu wibhlen, dass die
gesundheitsgefihrdenden Einwirkungen auf Personen mog-
lichst gering sind.

5.2 Arbeiten in brand- und explosions-
gefihrdeten Bereichen

I Vor, wiahrend und nach Schweissarbeiten in brand- und explo-
sionsgefdhrdeten Bereichen sind die notwendigen Schutzmass-
nahmen vorzukehren.
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Die notwendigen Schutzmassnahmen umfassen z. B. das Entfernen von brand- und
explosionsfdhigen Stoffen und Gegenstdnden aus der Umgebung der Arbeitsstelle
und wenn erforderlich auch aus Nachbarrdumen.

Ausfiihrliche Angaben zu den Gefahren und Schutzmassnahmen sind in der Publi-
kation «Brandschutz beim Schweissen, Schneiden und verwandten Verfahren» des
SI/SVSIVKF enthalten.

Bei Schweissarbeiten ausserhalb ddfiir eingerichteter Werkstdtten muss mit dem
Vorhandensein von brand- bzw. explosionsgefdhrdeten Bereichen gerechnet wer-
den.

Brénde oder Explosionen als Folge von Schweissarbeiten kénnen z. B. durch offene
Flammen, Lichtbogen, heisse Gase und Teilchen, Wérmeleitung, Funken, gliihende
Metall- oder Schlacketeilchen entstehen.

Auch das Bereitstellen von zusdtzlichen, geeigneten Feuerloschmitteln sowie die
ldngerfristige Nachkontrolle der Arbeitsstelle und deren Umgebung sind Bestand-
teile der Sicherheitsmassnahmen.

2 Die anzuwendenden Schutzmassnahmen sind in einer schrift-
lichen Schweisserlaubnis festzuhalten. Diese wird vom aus-
fiihrenden Schweisser des beauftragten Betriebes oder seinem
Vorgesetzten und von der fiir die Arbeitsstelle verantwortli-
chen Person des Auftraggebers gemeinsam ausgestellt.

Der Ausfiihrende ist dafiir verantwortlich, dass die Schutzmassnahmen am Arbeits-
platz getroffen werden, und der Verantwortliche fiir die Arbeitsstelle ist verpflichtet,

iiber die besonderen Gegebenheiten der Arbeitsstelle zu informieren. Ein Beispiel
eines Schweisserlaubnisformulars ist in Anhang | zu finden.

5.3 Schweissarbeiten mit elektrischem Strom

I'Vor Beginn von Schweissarbeiten mit elektrischem Strom ist
der Schweissstromkreis so zu erstellen, dass keine Personen
und Sachwerte gefihrdet werden.

2 Werden an einem Objekt mehrere Schweissstromquellen
eingesetzt, sind besondere Schutzmassnahmen gegen eine
mogliche gefihrliche Uberlagerung von Spannungen zu treffen.
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3 Fiir Schweissarbeiten unter erhohter elektrischer Gefahr-
dung diirfen nur dafiir geeignete und gekennzeichnete
Schweissstromquellen eingesetzt werden. Diese Schweiss-
stromquellen diirfen nicht im Bereich erhohter elektrischer
Gefahrdung aufgestellt werden. Gegen gefihrliche Beriihrungs-
spannung sind zusétzliche Massnahmen zu treffen.

Erhéhte elektrische Gefdhrdung besteht beim Lichtbogenschweissen in einer Um-
gebung, in der eine grossere Gefdhrdung durch Beriihrungsspannung besteht. Dies
ist zum Beispiel der Fall:

— an Arbeitspldtzen mit eingeschrdnktem Bewegungsraum, an denen der Schweis-
ser in Zwangshaltung (kniend, sitzend, liegend) arbeitet und die Gefahr besteht,
dass er mit elektrisch leitfdhigen Teilen in Beriihrung kommt

— an Arbeitspldtzen, die ganz oder teilweise elektrisch leitfGhig sind und an denen
eine grosse Gefdhrdung des Schweissers durch unvermeidbares oder zufiilliges
Bertihren leitfdhiger Teile besteht

— an nassen, feuchten oder heissen Arbeitspldtzen, an denen Feuchtigkeit oder
Schweiss den Widerstand der menschlichen Haut und die Isoliereigenschaften der
Schutzausriistung erheblich herabsetzen.

Es besteht keine erhdhte elektrische Gefdhrdung, wenn die gefahrbringenden
elektrisch leitfdhigen Teile zuverldssig isoliert sind.

Schweissstromquellen, die fiir Schweissarbeiten unter erhéhter elektrischer Ge-
fahrdung geeignet sind, miissen mit dem Symbol (Symbol fiir Schweissstrom-
quellen, die zum Schweissen unter erhohter elektrischer Gefdhrdung geeignet
sind,) gekennzeichnet sein.

5.4 Schweissen mit Gasen

I Einrichtungen fiir das Schweissen, Schneiden und verwandte
Verfahren mit Gasen sind nach den Regeln der Technik in Be-
trieb zu nehmen, zu betreiben und ausser Betrieb zu setzen.

2 Einrichtungen fiir das Schweissen, Schneiden und verwandte
Verfahren mit Gasen sind so zu betreiben, dass die verwende-
ten und entstehenden Gase sich nicht in Hohlraumen, Unter-
flurraumen, Vertiefungen, Schiachten, an Decken und derglei-
chen ansammeln kénnen.

Zur Beurteilung der Gefahren sind die Eigenschaften der betreffenden Gase zu
beriicksichtigen.
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5.5 Schweissarbeiten unter Druckluft

Schweissarbeiten unter Druckluft diirfen erst ausgefiihrt wer-
den, nachdem sich die an diesen Arbeiten beteiligten Personen
einer medizinischen Untersuchung fiir Arbeiten unter Druck-
luft nach VUV, Artikel 72, Absatz 3 unterzogen haben.

5.6 Unterwasserschweissen

I Schweissarbeiten unter Wasser diirfen nur von Arbeitnehme-
rinnen und Arbeitnehmern ausgefiihrt werden, die eine Ausbil-
dung als Taucher nachweisen kénnen und die mit den einge-
setzten Einrichtungen und Verfahren vertraut sind. Ferner
missen sich diese Personen einer medizinischen Untersu-
chung nach VUV, Artikel 72, Absatz 3 unterzogen haben.

2 Bei Schweissarbeiten unter Wasser sind besondere Massnah-
men zum Schutz gegen gefihrliche Beriihrungsspannung zu
treffen.

Die Forderung ist erfiillt, wenn z. B. beim Tauchen mit dem Helmtauchgerdt alle
Metallflachen und -teile im Innern des Taucherhelms durch eine Gummischicht
oder eine andere geeignete Beschichtung isoliert sind und wasserdichte Handschuhe
getragen werden. Bei Verwendung eines Leichttauchgerdites ist die Forderung erfillt,
wenn wasserdichte Handschuhe, eine Kopfhaube und ein Trockentauchanzug ge-
tragen werden.

3 Bei Unterwasserschweissarbeiten in Behiltern, geschlosse-
nen Riaumen oder anderen Hohlkérpern sind Vorkehrungen
gegen die Ansammlung ziindfahiger Gemische im Innern der
Hohlkorper zu treffen.
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6 Personliche Schutzmittel und
Arbeitskleider

I Fir das Schweissen, Schneiden und verwandte Verfahren sind
den Arbeitnehmerinnen und Arbeitnehmern geeignete person-
liche Schutzmittel wie Arbeitskleidung, Augen-, Gehor-,
Gesichts-, Atemschutz, Schutzhandschuhe, Schuhwerk usw. zur
Verfiigung zu stellen. Der Arbeitgeber schreibt die Verwendung
der Schutzmittel vor und iiberwacht, ob sie korrekt getragen
werden. Bei Schweissarbeiten mit elektrischem Strom miissen
die personlichen Schutzmittel stets geniigend isolierend sein,
so dass keine gefihrliche Beriihrungsspannung auftreten kann.

Fiir Arbeitskleider miissen hautvertrdgliche Stoffe verwendet werden, welche die
Kérperatmung nicht behindern. Wegen der erhéhten Brandgefahr miissen sie aus
Material hergestellt sein, das unter kurzzeitiger Einwirkung einer Wdrmequelle
(z. B. Schweissflamme, Lichtbogen) und bei Kontakt mit heissen Teilen (z.B.
Schweissnaht) nicht brennt oder abschmilzt (siehe SN EN ISO [1611).

2 Die Arbeitskleidung darf nicht durch Ole oder Fette in ge-
fahrlicher Weise verunreinigt sein.

7 Instruktion

Der Arbeitgeber hat das Personal bei Neueintritt und in ange-
messenen Zeitabstinden iiber alle mit der Arbeit verbundenen
Gefahren (zum Beispiel Schweissarbeiten in Ex-Zonen) und
die notwendigen Schutz- sowie Erste-Hilfe-Massnahmen zu in-
struieren und die Einhaltung der giiltigen Regelungen zu tber-
wachen.
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Instandhaltung

Wiederinbe-
triebnahme

Umgebungs-
schutz

8 Instandhaltung

I Der Betreiber ist dafiir verantwortlich, dass die Anlagen ent-
sprechend ihrer Beanspruchung periodisch instand gehalten
werden. Die Instandhaltung ist durch fachkundiges Personal
nach den Angaben des Herstellers durchzufiihren. Die Wirk-
samkeit der Schutzeinrichtungen ist periodisch zu Uliberpriifen.

2 Werden Anlagen, Einrichtungen und Gerite fiir lingere Zeit
ausser Betrieb gesetzt oder an einem anderen Ort aufgestellt,
so sind sie vor der Wiederinbetriebnahme zu priifen und noti-
genfalls so instand zu setzen, dass die Sicherheit gewidhrleistet
ist.

9 Umgebungsschutz

Der Betreiber hat im Rahmen der geltenden Vorschriften fiir
den Umweltschutz dafiir zu sorgen, dass die Einrichtungen keine
unzuldssigen Emissionen verursachen.

Luzern, 8. April 1999 Eidgendssische
Koordinationskommission
fur Arbeitssicherheit
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Bezugsquelle:

Eidgendssische
Koordinationskommission
fir Arbeitssicherheit (EKAS)
Richtlinienbiiro
Fluhmattstrasse |

Postfach

6002 Luzern

Anhang I:

Beispiel einer Schweisserlaubnis
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Erlaubnis fiir
Schweissen, Schneiden und verwandte Verfahren

Arbeitsstelle:

Es darf am: in der Zeit von: Uhr

durch: bis: Uhr

folgende Arbeit ausgefiihrt werden:

Fir die Arbeitsstelle
verantwortliche Person:

Fiir die Ausfiihrung
verantwortliche Person:

Ausfiihrende Person:

Uberwachende Person:

Bei Brand oder Unfall alarmieren:

Datum:

Fir die Arbeitsstelle Fir die Ausfithrung
verantwortliche Person verantwortliche Person
Unterschrift: Unterschrift:
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Folgende Massnahmen*
wurden durchgefiihrt

kontrolliert durch

Fur die Arbeits-
stelle verant-
wortliche Person

Fur die Aus-
fUhrung verant-
wortliche Person

Flammen, Lichtbogen

[J Brennbare Stoffe
entfernen

1 Hohlraume beachten

[J Durchbriiche verstopfen

[] Benetzen

[] Abstauben

Funken, Tropfen

[J Brennbare Stoffe aus

Funkenbereich entfernen

[ ] Abdecken
[ Tropfen auffangen

Sekundirflamme

[J Rohroffnungen
verschliessen

[J Brennbare Gase ins
Freie abstromen lassen

Wirmeleitung

[J Wirmeleitende Teile kiihlen

Arbeitsobjekt
[J Kennzeichnen
[J Abschalten oder von

der Energie trennen

[] Abblinden
[] Inertisieren
[J Entleeren

] Reinigen

Uberwachung
durch

L] Absperrung

Orientierung
[J Nachtwichter

[] Feuerwehr

] Portier
[ SiBe

[J Feuerloscher bereitgestellt

[J Nachkontrolle

Sondermassnahmen

[J Meldegruppe resp. Melder ausschalten (falls erforderlich)
[

*Bitte Zutreffendes ankreuzen X

EKAS-Richtlinie 6509 21



Anhang 2

Andere Bestimmungen

Fir den Anwendungsbereich der vorliegenden Richtlinie bestehen noch weitere
Bestimmungen, insbesondere:

— Bundesgesetz iiber den Umweltschutz mit den entsprechendenVerordnungen
— Verordnung iiber die technischen Massnahmen zur Verhiitung von Unfillen
und Berufskrankheiten bei Arbeiten unter Druckluft

Zu beziehen bei:
BBL (Bundesamt fiir Bauten und Logistik), Vertrieb Publikationen, 3003 Bern,
www.bundespublikationen.ch, Tel. 031 325 50 50, Fax 031 325 50 58

— EKAS-Richtlinie 1941, Flissiggas, Teil |:Behilter, Lagern, Umschlagen und Ab-
fullen

— EKAS-Richtlinie 1942, Fliissiggas, Teil 2: Verwendung von Flissiggas in Haus-
halt, Gewerbe und Industrie

Zu beziehen bei:
Eidg. Koordinationskommission fiir Arbeitssicherheit, Richtlinienbiiro, Fluh-
mattstrasse |, Postfach, 6002 Luzern

— Richtlinien betreffend Arbeiten in Behaltern und engen Raumen, Suva-Best.-
Nr. 1416

— Achtung, Laserstrahl. Informationsblatt liber Laser, Suva-Best.-Nr. 66049

— Schweissen in Behiltern und engen Raumen. Das Wichtigste fiir lhre Sicher-
heit. Suva-Best.-Nr. 840lI

— Brandschutz beim Schweissen, Suva-Best.-Nr. 84012

— Checkliste Schweissen, Schneiden, Loten und Warmen (Flammenverfahren),
Suva-Best.-Nr. 67103

— Checkliste Schweissen und Schneiden (Lichtbogenverfahren), Suva-Best.-
Nr. 67104

— Grenzwerte am Arbeitsplatz (MAK-Werte), Suva-Best.-Nr. 1903

— Richtlinien Giber Pressschweissmaschinen, Suva-Best.-Nr. 2105

— Explosionsschutz-Grundsitze, Mindestvorschriften, Zonen, Suva-Best.-
Nr.2153

22 EKAS-Richtlinie 6509



— Brenngas-Sauerstoff-Anlagen, Suva-Best.-Nr. SBA 128

— Der personliche Gehdrschutz, Suva-Best.-Nr. 66096

— Augenschutz, Suva-Best.-Nr. SBA 154.d

— Vorsicht, in leeren Behiltern lauert der Tod, Suva-Best.-Nr. 44047

— Schweissen und Schneiden, Schutz vor Rauchen, Stauben, Gasen und Dampfen,
Suva-Best.-Nr. 44053

— Schweissen (arbeitsmedizinische Aspekte), Suva-Best.-Nr. 2869/24

Zu beziehen bei:

Suva, Kundendienst, Postfach, 6002 Luzern, www.suva.ch/waswo,
Fax 041 419 59 |7

— Broschiire Brandschutz beim Schweissen, Schneiden und verwandten Verfah-
ren

— SVS-Regeln der Technik iiber Arbeitssicherheit beim Schweissen

— SVS-Regeln der Technik iiber die Arbeitssicherheit beim Umgang mit Gasen

Zu beziehen bei:
Schweizerischer Verein fiir Schweisstechnik (SVS), St. Alban-Rheinweg 222,
4052 Basel

— Die Schweizerische Normenvereinigung veréffentlicht laufend die giiltigen
europdischen Normen (CEN, CENELEC usw.). Auskiinfte Gber den aktuel-
len Stand der EN-Normung im Bereich Schweissen, Schneiden und ver-
wandte Verfahren gibt der Schweizerische Verein fiir Schweisstechnik (SVS),
St.Alban-Rheinweg 222, 4052 Basel.

Die Normen kénnen bezogen werden bei:
Schweizerische Normen-Vereinigung (SNV), Biirglistrasse 29,8400 Winterthur

— Flammen und Lichtbogen (fiir Werkunterricht in Schulen), Bestell-Nr.1b 91 19

Zu beziehen bei:

Schweizerische Beratungsstelle fiir Unfallverhiitung (bfu), Hodlerstrasse 5a,
3011 Bern.
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— Broschiire Brandschutz beim Schweissen, Schneiden und verwandten Verfahren
— Brandschutz auf Baustellen, Sicherheitsdokument 1121.00
— Handfeuerloscher, Sicherheitsdokument 1831.00

Zu beziehen bei:

Schweizerisches Institut zur Férderung der Sicherheit, Nischelerstrasse 45,
Postfach, 8001 Zirich

— Brandschutzvorschriften VKF, bestehend aus der Brandschutznorm und den
Brandschutzrichtlinien

Zu beziehen bei:

Vereinigung Kantonaler Feuerversicherungen, Bundesgasse 20, Postfach,
3001 Bern

— GI Gasleitsitze
— G/TISG 201 Richtlinie fiir die Verhiitung von Unfillen in der Gasindustrie

Zu beziehen bei:
Schweizerischer Verein des Gas- und Wasserfaches, Gritlistrasse 44, Postfach,
8002 Ziirich

Fachunterlagen

DVS-Band 29, «Arbeitsschutz beim Schweisseny, 1996
DVS-Band 105, «Arbeitsschutz und Gesundheitsschutz beim Schweisseny,
1989

Diese Veroffentlichungen kdnnen beim Schweiz. Verein fiir Schweisstechnik,
St.Alban-Rheinweg 222, 4052 Basel, bezogen werden.

24 EKAS-Richtlinie 6509



