dem Manipulieren von
Schutzeinrichtungen
Checkliste

Sind die Schutzeinrichtungen an lhren Maschinen

und Anlagen vorhanden und wirksam?

Manipulierte oder fehlende Schutzeinrichtungen sind haufig
die Ursache von schweren Unfallen. Oft werden Personen
erfasst oder gequetscht. Das Manipulieren und das Arbeiten
an Maschinen mit manipulierten Schutzeinrichtungen sind
gesetzlich verboten. Vorgesetzte durfen es nicht tolerieren.

Die Hauptgefahren sind:

« unerwarteter Anlauf der Maschine
« unbeabsichtigtes Greifen in die ungeschiitzten Gefahrenstellen (Reflex)
« Unterschatzen der Maschinengeschwindigkeit

Mit dieser Checkliste bekommen Sie solche Gefahren besser in den Griff.



Kauf einer neuen Maschine

. Flillen Sie die Checkliste aus.

Wo Sie eine Frage mit «nein» oder «teilweise» beantworten, ist eine
Massnahme zu treffen. Notieren Sie die Massnahmen auf der letzten
Seite. Sollte eine Frage Ihren Betrieb nicht betreffen, streichen Sie
diese einfach weg.

. Setzen Sie die Massnahmen um.

1 Wird fir die Auswahl einer neuen Maschine oder Anlage O ja
ein Pflichtenheft erstellt? [ teilweise
Listen Sie im Pflichtenheft alle Anforderungen auf, welche die [ nein
Maschine erfiillen muss.
¢ Normalbetrieb: z. B. Art der zu bearbeitenden Werkstiicke

(Grosse usw.)

* Sonderbetrieb: Rusten, Einrichten, Fehlersuche, Reinigen
« Instandhaltung: Inspektion, Wartung, Instandsetzung
Jeder Arbeitsschritt muss effizient ausgefiihrt werden kénnen,
ohne dass Schutzeinrichtungen manipuliert werden missen.

2 Werden die Bedienungspersonen/Einrichter O ja
der Maschine oder Anlage in das Auswahlverfahren O teilweise
einbezogen? O nein

3 Verlangen Sie vom Lieferanten die Konformitats- Oja
erkldrung und eine Bestétigung, dass alle im Pflichtenheft [ teilweise
erwahnten Anforderungen erfillt sind? O nein

Siehe dazu Publikation «Arbeitsmittel. Sicherheit beginnt
beim Einkauf» (www.suva.ch/66084.d).

Normalbetrieb

4 Sind die Schutzeinrichtungen so konstruiert und Oja
angebracht, dass bei laufender Maschine nicht in die [ teilweise
Gefahrenstelle gegriffen werden kann? O nei

nein
» Verdeckung liickenlos, auch bei Schnittstellen
» Ein-/Auslauftunnel bei Materialiibergabestellen (Bild 1)
» Sicherheitslichtschranken
Sicherheitsabstande geméss EN ISO 13857 beachten (Bild 2).

5 Ist die Sicht auf den Arbeitsprozess nétigenfalls auch Oja
bei geschlossenen Schutzverdecken gewéahrleistet? [ teilweise
Mégliche Lésungen: Zusétzliche Fenster oder Gitter anbringen, I nein
Kamera oder Spiegel einbauen, «blinde» Fenster ersetzen,

«Bullauge».

6 Ist gewahrleistet, dass niemals manuell in den laufenden Oja
Produktionsprozess eingegriffen werden muss? [ teilweise
Mdgliche Losungen: Einstellelemente von aussen bedienbar machen, [ nein
Greifhilfe fur die Produkteentnahme, Handlinggerét, Zentralschmie-
rung von aussen, Programmstopp vorsehen, Teileaustragung. (Bild 3)

7 lIst sichergestellt, dass Schutzeinrichtungen nicht auf O ja
einfache Weise manipuliert werden kénnen? (Bild 4) [ teilweise

[ nein

8 Werden Probleme, die zu Produktionsstérungen Oja
flhren, gemeldet, in einer Liste erfasst und in nitzlicher O teilweise
Frist behoben? O nein

Oft werden Schutzeinrichtungen manipuliert, weil der Produk-
tionsablauf nicht optimal ist oder immer die gleiche Stérung
auftritt (Programmierfehler, falsch eingestellte oder schlecht
gewartete Werkzeuge usw.).

1 Tunnel verhindert Zugriff.
(Entfernung zur Gefahrenstelle =850 mm)

Korperteil lllustration Offnung Sicherheitsabstand s
e Schlitz_| Quadrat | _Kreis
<4 | 22 22 22
Fingerspitze
> 4<6 210 | 25 25
> 6 <8 220 215 | 25
"> 8<10] 280 | 225 | 220
Finger bis
Fingerwurzel 1>10<12 | 2100 | 280 >80
oder Hand
>12<20 | 2120 | 2120 | 2120
>20<30 | 2850 | 2120 | 2120
Arm bis >30<40 | 2850 | 2200 | 2120
Schulter- &
gSienk f'l >40<120| 2850 [ =850 | 850

2 Sicherheitsabstédnde nach EN ISO 13857

(in mm). Siehe auch Publikation «Sicherheits-
abstande helfen Unfélle vermeiden»:
www.suva.ch/66137.d

3 Teileaustragung mit Férderband

4 Missbrauch verhindern, z. B. Betatiger des
Uberwachungsschalters mit nicht I6sbaren
Schrauben befestigen (Bild), anschweissen,
annieten oder Schraubenkodpfe aufbohren,
verkleben oder mit Stahlkiigelchen verstopfen.
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Wird der Hersteller der Maschine oder Anlage zur Losung
von Problemen beigezogen?

O ja
O nein

Sonderbetrieb, Instandhaltung

10 Kann die Maschine sicher eingerichtet werden? O ja
Wenn die Maschine zum Einrichten mit offenem Schutzverdeck O teilweise
betrieben werden muss, gilt: O nein
« Automatiksteuerung sperren und
¢ Geschwindigkeit/Leistung reduzieren und
« Zustimmtaste (Bild 5) oder Tippbetrieb oder elektronisches

Handrad (Bild 6) verwenden

11 Ist - falls erforderlich — eine Feinjustierung bei laufendem Oja
Prozess moglich? 0 nein
Wenn die Maschine bei Produktionsgeschwindigkeit justiert
werden muss, gilt:
¢ Einstellelemente von aussen bedienbar oder
¢ elektronische Feinjustierung oder
o Zugriffstunnel zu Einstellelement oder
¢ Tastkopf fur Nullstellung (bei CNC-Maschinen)

12 Kénnen Reinigungsarbeiten bei stillgesetzter Maschine O ja
ausgefihrt werden? 0 teilweise
Falls nicht, sind Schutzmassnahmen vorzusehen O nein
(siehe Erlauterungen zu Frage 10).

13 Werden die Schutzeinrichtungen regelmassig auf ihre Oja
Funktionstiichtigkeit Uberprift und wird die Instand- [ nein

haltung geméss den Angaben des Herstellers durchgefiihrt?

5 Dreistufige Zustimmtaste

Organisation, Schulung, menschliches Verhalten 6 Elektronisches Handrad mit Not-Halt-Taste

14 Werden die Vorschriften des Herstellers eingehalten? Oja
Bedienungsanleitung beachten (Sicherheits- und O teilweise
Bedienungshinweise, Instandhaltungsvorschriften). O nein

15 Bestehen in Inrem Betrieb Sicherheitsregeln fiir den Um- Oja
gang mit Maschinen, und sind die Konsequenzen definiert [ nein
fur den Fall, dass die Regeln nicht eingehalten werden?

Beispiele fur Sicherheitsregeln siehe Kasten.
Mdogliche Konsequenzen: Mindliche Ermahnung, schriftliche
Verwarnung, eingeschriebener Brief, Versetzung oder Kiindigung.

16 Sind die Mitarbeitenden entsprechend instruiert? Oja
Instruktion schriftlich festhalten (wer wurde von wem, wann und O teilweise
worUber instruiert). O nein

17 Uberpriifen die Vorgesetzten regelmassig das Einhalten Oja
der Sicherheitsregeln? O teilweise

1 nein

18 Ist der Geschéfts- oder Betriebsleiter mit den allenfalls Oja
bestehenden Problemen an den Maschinen vertraut, werden [ tgjjweise
Probleme periodisch besprochen und Lésungen gesucht? I nein

Beispiele fiir Sicherheits- und
Verhaltensregeln

Wir arbeiten gemass Betriebsanleitung fur
die Maschine.

Wichtige Verhaltensregeln sind:

« Sicherheit und Qualitat haben in jedem
Fall Vorrang.

* Wir manipulieren keine Schutzeinrichtungen.

* Wir starten keine Maschinen, wenn sich
jemand im Gefahrenbereich aufhalt.

* Wir Ubersteigen keine Umwehrungen.

* Probleme, Stérungen, defekte Schutz-
einrichtungen usw. melden wir sofort
dem Vorgesetzten.

Es ist méglich, dass in lhrem Betrieb noch
weitere Gefahren zum Thema dieser Check-
liste bestehen.

Ist dies der Fall, treffen Sie die notwendigen
zusatzlichen Massnahmen. Notieren Sie diese
auf der letzten Seite.




Massnahmenplanung

Checkliste ausgefullt von:

STOPP dem Manipulieren von Schutz- Datum: Unterschrift:
elnrlchtungen Marke: Typ: Baujahr:
Nr. | Zu erledigende Massnahme Termin beauftragte | erledigt Bemerkungen gepriift
P
erson Datum Visum Datum Visum

Wiederholung der Kontrolle am:

Ausgabe: Oktober 2019
Publikationsnummer: 67146.d

9 Haben Sie Fragen? Rufen Sie uns an: Tel. 058 411 12 12, kundendienst@suva.ch

Download und Bestellungen: www.suva.ch/67146.d

Suva, Postfach, 6002 Luzern

Schweizerische Eidgenossenschaft Finanziert durch die EKAS
Confédération suisse www.ekas.ch
Confederazione Svizzera

Confederaziun svizra
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